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SKOGSINDUSTRIN - EN BERATTELSE OM NORRLANDS VIKTIGASTE NARING

Christian Valeur, var under en stor del av sitt yrkesliv
verksam vid Iggesunds Bruk. Bland annat var han ansvarig
for bygget av det nya kartongbruket pa 1960-talet. Efter sin
pensionering har han skrivit en imponerande méngd skogs-
industrihistorisk litteratur. Framst kan nédmnas de fyra band
av Skogsindustriernas landskapsserie Massa och papperi...
dér han beskriver den norrlandska skogsindustrins framvaxt
i Medelpad/Jamtland, Angermanland, Vasterbotten/Norr-
botten, och Halsingland/Gastrikland. Hans uppsats har &r
en kort sammanfattning av dessa digra verk.

Skogsindustrin — en berattelse

om Norrlands viktigaste naring

Norrlands industriella historia ar en vindlande fard fran jarn till travaror,
via sulfit och sulfatmassa till papper och kartong till — ja vi kan @nnu sa
lange bara ana. Skogen har dnda sedan starten for 400 ar sedan varit
basen for de olika verksamheterna. Den har ocksa forutsattningar att
spela en minst lika viktig roll som tidigare i det hallbara samhalle vi nu

ser vaxa fram.

drnhanteringen har kallats Norrlands forsta
skogsindustri. Och som den uppstod och
bedrevs i Norrland finns det goda skil att
kalla den just det. Tillgingen pa #rikol
var en absolut nédvindig forutsitening for
framstillning och bearbetning av jirnet, och
det gick &t oerhérda mingder av den varan.
Kolningen var mycket mera arbetsintensiv
in malmbrytningen. D4 dessutom allt detta
trikol ocksd var dyrare att frakta in malmen,
borde i princip jirnbruket bedrivas dir skogen
fanns.

Till en bérjan fanns skog och malm pé
samma stille. Men nir skogen bérjade ta slut
i bergslagsbygderna, s& expanderade jirnhan-
teringen till mera jungfruliga skogar. Det vill
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siga till Norrland, nirmare bestimt till de
vildiga, glest befolkade skogarna mellan Gist-
riklands bergslag (omridet Storvik-Torsdker-
Hofors) och de norrbottniska jirnfilten. Dock
fick frakten av malmen inte bli alltfor dyr och
kranglig, sd det handlade alltsi om kusten eller
kustnira trakter och omriden kring farbara
dlvar. Den hir utvecklingen bérjade skjuta fart
p4 allvar i borjan av 1670-talet.

DAR ETT JARNBRUK PLACERADES blev omgivande
skog reserverad for dess behov, s.k. “rekogni-
tionsskogar”. Samtidigt var jirnhanteringen
strikt reglerad. Fér att bedriva sddan verksam-
het fordrades ett "privilegium”, utfirdat av
Bergskollegiet. Dir foreskrevs inte bara vad
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som fick tillverkas utan dven
exakt hur mycket, varifrin man
fick ta malmen, osv. Man anar
Axel Oxenstiernas ande
bakom det hela!

For bruksigarna var
det en sjilvklar tingens
ordning att virket var
till f6r att kolas for deras
bruk och inget annat.
Allmogens existensberitti-
gande bestod i att kola och
att frakta kolet till bruken.
Det var skogsbondernas
skyldighet att till ett anvisat
bruk leverera en viss mingd
kol ”for ett lindrigt eller
bestimt pris”. I denna instill-
ning hade brukspatronen
dverhetens stod — Sveriges
stormaktsstillning byggde
ju pd bergsbruket.

ALLA PRIVILEGIER TILL TROTS var
det ingalunda nigot bekvimt
liv att driva ett jarnbruk. Vi
kan ta Ljusne bruk och Méns
Christersson (1628—1689)
som ett ganska typiskt
exempel pd forhallandena vid ett norrlindske
jirnbruk under stormaktstiden. Aren 1671-72
uppférde han Ljusne bruk, som han dgde och
sjilv drev, fram till sin déd. Det var arton ar
fyllda av bekymmer och motgingar. Masugnen
var uppford enligt den moderna, “fransosiska”
modellen, som var mera energisndl in den
gamla, robusta mulltimmershyttan. I stillet
var den svérskott och kinslig for det nordiska
vinterklimatet, och resultatet blev ideliga pro-
duktionsstopp. Stopp i produktionen kunde
det ocksé bli om ett fartyg med inkommande
malm forliste Och tvé génger, 1677 och 1685,
drabbades bruket av férddande 6versvim-
ningar i samband med virfloden. Ovanp4
detta kom s3 allt det byrakratiska kringel som
foljde med den hirda detaljregleringen av
bergsbruket.

Modell av en sa kallad mulltimmershytta, en typ
av masugn, byggd av jord med mellanliggande
bjalkar. Den var robust och relativt lattskott och
féredrogs av bergsmannen. Men den drog mycket
energi, och dar bruken tog 6ver ersattes den som
regel med den nagot mer sofistikerade, murade
"fransdsiska” masugnen. Modellen férvaras pa
Tekniska museet.

Det var allts3 for det mesta ett hart liv
att vara brukspatron, och om négon av dem
hade fate for sig att behandla bénderna som
medminniskor, s3 hade han antagligen snart
fatt ligga ner verksamheten.

DE SVENSKA JARNBRUKEN HADE sin storhetstid
pa 1600- och 1700-talen. P4 1780-talet kom
sd ett avgorande genombrott i engelsmin-
nens ldngvariga anstringningar att anvinda
fossilt kol i jirnframstillningen. De foljande
irtiondenas produktutveckling férde successivt
stenkolsjirnet allt nirmare det trikolsbaserade
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En férutsattning fér sagverksindustrins utveckling i Norrland under 1800-talets andra hélft var att alvar

och bifléden byggdes ut till att fungera som flottleder. Det var en kostsam och langdragen process som
inte var klar férrén ett gott stycke in pa 1900-talet. Pa lampliga platser inrattades s.k. “skiljen”, dar tim-
ret sorterades till de olika avndmarna. Bilden visar varldens st6rsta timmersortering, Sandslans skilje, ar
1952, Det lag dir Angermanilven vidgar sig till en drygt 30 km djup fjird av Bottenhavet. Lings denna

lag nio massafabriker och omkring ett dussin sagverk.

jdrnet i kvalitet, samtidigt som den specifika
kolférbrukningen kunde reduceras. Tack vare
denna utveckling kunde jirnbruken koncen-
treras till allt stérre enheter.

Hela denna utveckling ledde till att jirn-
hanteringen drog sig tillbaka till sina gamla
bergslagstrakter. I de norrlindska skogsbyg-
derna avspeglades detta, helt logiskt, i ”den
stora bruksdiden”, den avveckling av de smé
jirnbruken som inleddes under 1860-talet.
Det rorde sig visserligen inte om nigon pléts-
lig d6d; en del av de trikolsbaserade bruken
hingde med ritt linge genom att tillverka
specialiteter for en lokal marknad. Men nigot
irtionde in pa 1900-talet var det inte manga
kvar.

Det fortjinar att pipekas att under denna
period s&vil produktion som sysselsittning
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okade inom den svenska jarnindustrin som
helhet. Men nu var den inte lingre nigon
skogsindustri, s vi limnar den hir!

Tra

Nir den stora bruksdéden drabbade Norrland
rikade det sig s att en annan skogsbaserad
verksamhet, sigverksindustrin, stod beredd
att ta over stafetten. Bakom sig hade den da
en ling och médosam vig. Vi skall géra nigra
nedslag p& den vigen.

Ett embryo till en sdgverksindustri skapa-
des nir Johan III pd 1570-talet lit anligga sex
sma kronosdgar i Norrland. I sedvanlig stil var
detta ett drag som krivde bondeoffer: Skogs-
bénderna 4lades att till kronosigen leverera
timmer och utféra annat arbete, ett tving som
var mycket betungande, ovanp4 allt annat slit.
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Men i motsats till bondesdgarna levererade
kronosigarna sina brider iven till avnimare
utanfér hemomridet. Dirmed kan det vara
berittigat att kalla verksamheten f6r en “indu-
stri”, om 4n i blygsam omfattning.

En bit in p4 1700-talet utvecklades pa
den europeiska kontinenten en ny sigteknik,
med en finbladig sig. Den gav mycket mindre
svinn i form av sigspan och dirtill en jimnare
sdgyta. Med ett kungligt brev 1739 gavs de
finbladiga sdgarna en privilegierad stillning,
nistan — fast bara nistan — lika gynnsam som
den jirnverken hade, i det att de tilldelades
vad som lingre fram kom att kallas stockfingsz.
Denna generositet {rén statsmaktens sida gav
impuls till installation av allt fler privata, kom-
mersiella “sigkvarnar”. Efter hand ledde detta
till en 8kande exportverksamhet, framfor allt
till England, dir den industriella revolutionen
nu var i full ging.

Den forsta finbladiga sdgen i Sverige togs i
drift i Kramfors 1742. For ar 1825 rapporteras
68 finbladiga sigar vara i drift i Norrland.

Trendbrott

Vid mitten av 1800-talet gick den svenska
sdgverksindustrin in i en ny epok, ett verkligt
trendbrott, kanske det mest dramatiska som
svensk skogsindustri upplevt. P4 kort tid gick
sdgverken i kapp och forbi jirnbruken som
landets storsta exportindustri. Orsaken var
flera samverkande omstindigheter.

Den utan jimf6relse viktigaste var att mer-
kantilismens l&ngvariga vilde brots i Europa
och ersattes av den ekonomiska liberalismen.
Det var ett genomgripande systemskifte och
man kan lugnt tala om ett samhillsvetenskap-
ligt paradigmskifte. En viktig f6ljd for triva-
rubranschen var det stegvisa avskaffandet av
de engelska importtullarna pa sigat virke, med
1842 och 1851 som mirkesir. I kombination
med den snabba ekonomiska utvecklingen
i Storbritannien ledde detta till en intensiv
efterfrigan pé skandinaviska trivaror.

I Sverige tog sig den ekonomiska libera-
lismen uttryck i en avveckling av det gamla

privilegievisendet, som dittills férkvivt den
fria foretagsamheten. Viketiga hiindelser var
hir skrivisendets avskaffande 1846 samt 1864
4rs genombrott f6r niringsfriheten. Av stor
betydelse fr utvecklingen var ocksé aktiebo-
lagslagen av 1848, som mycket underlittade
finansieringen av nya industrianliggningar.

DE NYA MOJLIGHETER som dppnade sig for sig-
verksindustrin i Sverige gav ocksd incitament
till ate utnyttja dngmaskinen — vid det hir laget
en vil etablerad uppfinning — dill att driva s3-
garna. Dessa frigjordes dirmed frin tvinget att
ligga vid ett vattenfall och kunde i stillet liggas
vid kusten. Med det kunde signingen ske dret
runt, utan hinder av isliggning eller vatten-
brist och dessutom i direkt anslutning till
utskeppningen. Den forsta dngsdgen i Norr-
land — tillika den forsta dngdrivna exportsigen
i Sverige — startades 1849 i Tunadal, strax norr
om Sundsvall.

Skiftet frin att vara rivara for trikol pa en
statligt hart reglerad marknad till att bli rivara
for trivaror pi en fri, internationell marknad
ledde till en oanad — ja, bokstavligen oanad! —
viirdestegring pd skogsmarken. Och nu var det
skogsbéndernas tur. De skogar som bénderna
inte dgde av gammal hivd eller genom skiftesre-
formerna fick de genom den s.k. "avvittringen”,
d4 staten delade ut sina skogar alldeles gratis.

Atminstone nir avvittringen inleddes — och
det tog lang tid innan den var avslutad — var
skogen verkligen mer eller mindre virdelds.
Och s3 hade den forblivit, om inte sigverken
gett skogen ett nytt virde som rivara, genom
att bygga sdgar och réja flottleder. Om man
s3 vill kan man se det som att bénderna fick
kompensation f6r sina forfiders slit genom
den arbetsfria inkomst de fick nir de silde sin
skog till sigverken. Fast nir sedan virdesteg-
ringen fortsatte, si dngrade naturligtvis minga
att de inte vintat med att silja. Och s upp-
kom den populira myten om de hinsynslosa
sdgverkspatronerna, som lurade av bénderna
deras skogar for en spottstyver.

DE NAMNDA PATRONERNA HADE ocks3 minst sagt
goda inkomster. Dessa var emellertid till stor
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del baserade pa de grova timmerdimensio-
nerna. Nir de mest littdtkomliga gammelsko-
garna borjade ta slut — en process som i sédra
Norrland inleddes omkring decennieskiftet
1889/90 och sedan efter hand spred sig norrut
— nddde produktionen sin kulmen. Detsamma
gjorde vinsterna, som foll efter hand som det
blev allt dyrare att frakta ut timret ur skogen,
samtidigt som de klenare briderna betingade
ligre priser.

Slutet f6r sigverkspatronerna kom med
den svdra konjunkturnedgingen i bérjan av
1920-talet. Efter den krisen var de alla — pd
ndgra fi undantag nir — helt beroende av de
langivande bankerna. Foljaktligen var det de
sistnimndas representanter i styrelserna som
hade det avgérande ordet i alla viktiga beslut.
Intressant ir att notera att det var detta forhal-
lande som lade grunden till Handelsbankens
och Ivar Kreugers bildande av SCA 1929.

Fastin den nimnda krisen knickte sdg-
verksigarna ekonomiske, ledde den inte till mer
in ett begrinsat antal nedliggningar av sigverk.
"Den stora sdgverksdoden” kom forst med den
svéra depressionen i borjan av 1930-talet. Sedan
fortsatte nedliggningarna under och efter andra
virldskriget, tills branschen anpassat sig till en
uthdllig rdvaruférsorjning. Och den forsorj-
ningen definieras av en symbios.

Symbios

Under 1800-talets andra hilft kunde Norr-
lands sdgverk njuta av en storartad utveckling,
samtidigt som de trikolsbaserade jirnbruken
reducerades till en obetydlighet. D4 kunde det
for en ytlig betraktare se ut som det var de forra
som slog ut de senare. Men intressant nog var
det tvirtom sd, att det rddde det en viss symbios
mellan de bdda skogsindustrierna: Sigverken
kunde f3 avsittning for sigavfallet, och i viss
man ocksi de klena dimensionerna frin avverk-
ningarna, genom att gora trikol av det.

Dock, efter hand som det blev allt firre
jarnbruk, och allt flera och allt stérre sigverk,
sa fick den symbiosen allt mer slagsida. Och
efterhand som det bista sigtimret borjade bli
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uthugget, s blev det for de skogsigande sig-
verksbolagen alltmer angeldget att gora nigot
bittre av klenvirket in att kola eller elda det.
Dir passade den nya tekniken for tillverkning,
av pappersmassa in som hand i handske, i det
att den anvinde just denna “restprodukt” som
sin rdvara.

P4 kopet fick vi en ny symbios, och nu en
alldeles livsviktig sidan: For ett prima sigtim-
mer — det vill siga ett virke som i kombina-
tionen av dimension och kvalitet limpar sig
for forddling dll konkurrenskraftiga trivaror
— dr det sigverken som har den utan jimfo-
relse bista betalningsférmégan, och det vore
grovt sloseri att koka massa av det. Symbiosen
mellan trd och massa utgdr grunden for en
vilmaende skogsindustri!

Massa

En snabbt 6kande efterfrigan pa papper hade
lett till en jakt p4 en mera rikligt tillginglig ra-
vara dn lump f6r pappersframstillningen. Det
pagick pa manga hall ett intensivt arbete med
act forsoka foridla ved dill pappersfibrer. Och
allt eftersom 1800-talet gick mot sitt slut bér-
jade man nirma sig tekniskt och kommersiellt
anvindbara processer. Bland de olika metoder
man arbetade pd for att friligga vedens fibrer
till anvindbar rivara for papper var det tre som
kom att utveckla sig till stordrift: Sliperitekni-
ken innebir helt enkelt att vedstockarna pressas
mot en roterande slipsten, sdledes en mekanisk
process. De bida andra, sulfitmeroden och
sulfatmetoden bygger pa kemiska processer,

dir flisad ved “kokas” under tryck och hég
temperatur tillsammans med en vattenlgsning
av kemikalier som 18ser upp ligninet, det imne
som héller ssmman fibrerna i veden. Sulfit-
och sulfatmassafabriker kallas med ett gemen-
samt namn 61 cellulosafabriker.

Slipmassa

Sliperitekniken lig forst i den utvecklingen.
Slipmassan var inte alls s stark som de
kemiskt framstillda pappersmassorna, men
den dég bra till tidningspapper och andra s&
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Den klassiska silhuetten av en sulfitfabrik, dominerad av syratornet. De torn i trd som uppférdes under
nybyggnadsperioden, ersattes fran slutet av 1920-talet vid de allra flesta fabriker av gjutna betongtorn.
P3 bilden, som togs 1916 i Séraker vid Indalsélvens utlopp, finns tratornet fortfarande kvar. | férgrun-
den pagar vedlossning fran pramen “Séraker” (f.d. kanonbaten “Motala").

kallade”trihaltiga” tryckpapper, om man satte
till ca 20 procent sulfitmassa som armerings-
fibrer. (Slipningen har numera ersatts av
mera raffinerade metoder, som inte kriver
nigon tillsats av armeringsmassa.) Norrlands
forsta sliperi — som kompletterades med en
pappfabrik — togs i drift i borjan av 1869,

vid Forssd bruk nira Hudiksvall. Under &ren
1890 fram till forsta virldskrigets borjan samt
under 1920-talet anlades i Norrland totalt 25
sliperier, de flesta for avsalumassa. Vid andra
virldskrigets utbrott fanns 18 av dem kvar.

Sulfitmassa

P4 hosten 1874 startades i Bergvik, vid
Ljusnan, en anliggning for tillverkning av
pappersmassa enligt sulfitmetoden. Den har i
Sverige lanserats som virldens forsta sulfitfa-
brik, med kemisten C. D. Ekman som angiven
uppfinnare. Dock l4g det nog en god portion

svensk chauvinism bakom den utnimningen,
som for dvrigt kom ganska langt post festum
(1920-talet).

Men hur det nu 4n f6rhéll sig med forst-
lingskapet — tekniske sett var fabriken i Bergvik
ett blindspar. Den lades ned 1897. Genom-
brottet for sulfitmassatekniken i Sverige kom
i stillet med Carl Waldemar Flodquist. Hans
fabriker var utrustade med liggande, roterande
direkevirmda kokare, de bersmda "flodquis-
tarna’. En av Flodquists anliggningar startades
i Jirpen 1886 och blev diirmed den andra
sulfitmassafabriken i Norrland, efter Bergvik.

MEN DEN TEKNIK som skulle leda till den pa
sikt vinnande konstruktionen — med stiende
kokare och det for sulfitfabriker s karakteris-
tiska syratornet — gér faktiskt att spéra till den
tyske ingenjoren Alexander Mitscherlich (som
i Tyskland betraktas som sulfitmassateknikens
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uppfinnare). I Sverige utvecklades metoden
vidare av Viktor Folin, som 1883/84 anlade

en sulfitfabrik i Billerud, nira Siffle. Den blev
den forsta sulfitfabrik i Sverige som gick med
vinst, rentav en vinst som overtriffade alla
forvintningar! Fem &r senare byggde Folin en
liknande fabrik i Gistrike-Hammarby (Stor-
vik), som ocks8 blev mycket 16nsam, i varje fall
under Folins tid.

Under de 25 4ren frin och med 1888 till
och med 1912 startades i genomsnitt en sulfit-
massafabrik om 4ret, bara i Norrland. De for-
sta av dessa byggdes for en kapacitet av nigra
tusen ton per &r, men de utvidgades snabbrt,
samtidigt som de nytillkomna anliggningarna
gjordes allt storre. Ar 1907 slog Bergviks fabrik
i Vannsitter (startir 1903) rekord med 30 000
ton/4r. Den 6verligset storsta av dem byggdes
1910-1912 i Fagervik (Timr4). Med en kapa-
citet av drygt 50 000 &rston var den en for sin
tid kolossal anliggning.

Sulfatmassa
Nigot senare i utvecklingen till en kommer-
siellt lyckad metod, lig sulfatmetoden. Den
hade — och har — den stora férdelen att kunna
ta alla sorters trislag, medan sulfitfabriker och
sliperier i stort sett var hidnvisade till gran.
Dess storsta nackdel var linge att den resulte-
rande massan var brun och svar att bleka, och
ddrfor inte kunde anvindas dll tryckpapper.
Men den var stark, och anvindes med fordel
till omslagspapper och — efter hand som for-
packningstekniken utvecklades — till sickpap-
per och kraftliner (= yttersidorna av wellpapp).
Den forsta sulfatfabriken norr om Dalil-
ven startade i Skutskir 1895, men den forsta
i vad vi definierar som Norrland togs i drift
i Frans, Adalen; ret efter. De flesta sulfat-
fabrikerna i Norrland kom dock nigot senare,
frin och med 1913 — sdledes just nir den stora
sulfitbyggarperioden avslutats — och till och
med 1931. I bérjan av 1920-talet, gick Sveri-
ges export av massa och papper forbi exporten
av trivaror, virdemissigt sett, och skillnaden
6kade sedan snabbt.
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SULFATBYGGAREPOKEN AVSLUTADES 1931 trium-
fatoriskt med starten av den nybildade SCA-
koncernens rekordstora sulfatmassafabrik i
Ostrand, norr om Sundsvall (storleksord-
ning inledningsvis 100 000 4rston). Med det
utropstecknet fullbordades ocksé den stora ny-
byggnadsperioden inom massaindustrin. Det
skulle dréja nirmare 30 4r innan det tillkom
ndgon ny massafabrik i Sverige.

P4 det hela taget kan man konstatera att den
svenska massa- och pappersindustrin klarade sig
forvanansvirt bra genom de pafrestningar som
den stora depressionen i bdtjan av 1930-talet
och andra virldskriget medférde, dven i det
neutrala Sverige. De fabriker som tvingades
stinga for gott under dessa kris- och krigsdr var
genomggende smd, med redan svag ekonomi.

Nir freden kom 1945 stod den intakta
svenska industrin redo att férse ett forott
Europa med efterlingtade varor. I borjan av
1950-talet kom sd en hektisk hégkonjunktur,
den si kallade "Koreaboomen”, som gav goda
vinster, inte minst fér skogsindustrin. Och
just vid denna tid borjade man & klart for sig
att en stor skogsinventering som publicerats
kort efter krigsslutet varit behiftad med grova
missar, som lett till alldeles fér pessimistiska
slutsatser om den beriknade framtida virkes-
fingsten. Denna ovintade tillging p3 bide
pengar, rivara och marknad ledde till en ny
period av intensiva investeringar, denna ging i
form av kapacitetsutbyggnader vid existerande
fabriker.

Men det var inte bara i Sverige som man
satsade pd expansion. Sirskilt i Nordamerika
gjordes stora investeringar, och dir i nya fabri-
ker. Och i den hirda konkurrens som det efter
hand skade utbudet medférde hade man dir
fordelen av betydligt ligre virkespriser 4n de
europeiska tillverkarna. Mot slutet av 1950-
talet inleddes dirfor en ling, svar period for
den svenska massaindustrin.

Sulfitdoden

Virst drabbades exportsliperier och sulfitmassa-
fabriker. I det forstnimnda fallet var orsaken
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helt enkelt den, att deras kunder — tillverkare
av tidningspapper och annat “trihaltigt”
papper — forsvann, i det att de konkurrerades
ut av integrerade pappersbruk (bland annat i
Sverige!), som sjilva tillverkade sin slipmassa
pa plats. For sulfitmassans del var orsakssam-
manhangen lite mer komplicerade, och proces-
sen tog lite lingre tid, men med tiden bérjade
det std klart for allt flera att klockan klimtade
for sulfitfabrikerna. Det som — sett i backspe-
geln — kallats “den stora sulfitdéden” bérjade
sprida sig.

En av orsakerna till den farsoten var
omsorgen om miljén och de dirav féranledda
allt stringare kraven pa fabrikernas utslipp.
Sulfitfabrikerna hade mycket storre férore-
ningar dn sulfatfabrikerna, och det var dyrt att
dtgirda dem, for dyrt for fabriker som redan
var pressade av dilig [onsamhet. Ofta var det
detta som var den direkra anledningen till
nedliggning.

Men den grundliggande, verkligr didande
orsaken var att sulfitmassan héll pd att forlora
sitt tidigare stora Svertag ver sulfatmas-
san, nimligen att den var ljus och mycket
littare att bleka. Den hade dirfor linge helt
enkelt monopol som rivara for vita papper:
tryck- och skrivpapper. Men efter hand som
blekningstekniken utvecklades kom allt ljusare
sulfatmassor ut pi marknaden. Det avgérande
steget togs 1946, nir Mo och Domsjés fabrik
i Husum bérjade bleka med Alordioxid och
ddrvid fick fram en hégvit sulfatmassa. Och di
fann pappersmakarna snart att den massan i
flera viktiga avseenden var klart dverligsen sul-
fitmassan som rvara for tryckpapper. Féljden
blev att marknadens efterfrdgan pa sulfitmassa
minskade. Inte plstsligt, och minskningen
blev inte s& pataglig forrin efter 1955. Det var
det &ret d4 patentet pé blekning med klordi-
oxid gick ut och allt flera kunde erbjuda en
massa “typ Husum”.Och p4 sikt blev effekten
odesdiger for de allra flesta sulfitfabrikerna i
Sverige.

EN ANNAN GENOMGRIPANDE EFFEKT av den
nimnda tekniska utvecklingen var det som

Runt 1960 hade utvecklingen av kontinuerliga
sulfatkokare, kommit sa langt att det var sadana
som installerades vid om- och nybyggnader. Istal-
let f6r satsvis kokning matades flis och kokvatska
in uppifran i ett jamnt fléde.

hinde med bjérken: Den var inte nigon
sirskilt bra rivara vare sig for blekt sulfit eller
oblekt sulfat. Men nir man bérjade anvinda
sulfatmassa for (trifria) tryckpapper, visade det
sig att den optimala fibersammansittningen
var ungefir lika delar linga och korta fibrer,
allesd barrmassa resp. lovvedsmassa, bida
tillverkade enligt sulfatmetoden. Med den
nya blekningsmetoden gick bjérken frin att
betraktas som ett "ogris” i skogen till att bli en
bristvara!

Kring mitten av 1960-talet, d4 en kon-
junkturnedging intriffade, tog sulfitdéden
fart pd allvar. Under dren 19661969 lades
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16 sulfitfabriker i Sverige ned. Och under
den svéra konjunktursvackan 1974-1979 fick
ett 20-tal stryka pa foten. Vid nigra fabriker
ersattes de av sulfatmassa, i ndgra enstaka fall
av ndgon annan industri, men i de flesta fall
markerade “sista balen” i sulfitfabriken ritt och
sldte slutet pd en industriepok p den orten.
— Bakom detta torra konstaterande doljer sig
ménga minskliga tragedier.

Numera finns det bara en sulfitfabrik kvar
i Norrland, nimligen Domsjs, Ornskoldsvik.
Men den tillverkar inte pappersmassa utan
specialprodukter, och kallar sig "bioraffina-
deri”.

Viskosmassa

Nir man inom skogsindustrin talar om
“massa” behdver det inte nédvindigtvis rora
sig om pappersmassa, ravara for papper. Under
en lang period, med bérjan i slutet av 1920-
talet var viskosmassa (iven kallad silkesmassa
eller disolving) en stor produkt for de foretag
som ldrt sig behirska den intrikata tekniken.
Den anvindes for tillverkning av textilfibrer av
olika kvaliteter. I Norrland var SCA:s Svartvik
och MoDo:s Doms;jé framgangsrika viskostill-
verkare. Men under 1960-talet, nir tekniken
blivit alltmer standardiserad och allmint kind,
fick de svenska fabrikerna hird konkurrens
fran ligkostnadslinder i bland annat Ost-
europa, och detta samtidigt som deras kunder
fick konkurrens frin petrokemiskt baserade
textilprodukter. Viskosmassan blev dirmed

ett inslag i sulfitdéden.

Med bérjan under 1990-talet har emeller-
tid viskosmassan upplevt nigot av en renis-
sans, och nu inte bara som rivara foér fibrer
utan ocksa for ritt sa sofistikerade produkeer,
sdsom tillsatser i likemedel, livsmedel, firgim-
nen m.m. [ Sverige har Domsjé Fabriker varit
forst med att dra nytta av den utvecklingen,
och viskosmassa r nu en av de stora produk-
terna i deras sortiment.

Miljé och energi
I motsats till sulfitfabrikerna har sulfatfabri-
kerna — tack vare sin av pappersmakarna mera
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uppskattade kvalitet — haft rad atc uppfylla
samhiillets allt stringare krav pd minskade ut-
slipp av fororeningar till luft och vatten. Och
detta har gjorts hand i hand med en satsning
pa en effektivare hushdllning med energin, i
kombination med ny, effektivare teknik.

Som en f6ljd av alla dessa anstringningar
ir den svenska skogsindustrin inte lingre den
stora boven i nedsmutsningen av luft och vat-
ten, i en jimférelse med kommuner, jordbruk
och “diffusa utslipp”. Och nir det kommer
till energin 4r den “ultimata” 16sningen inte
lingre en ren utopi: For sulfatmassafabrikerna,
4ven de som ir integrerade med pappersbruk,
ser man det nu som fullt méjlige att inom
overskddlig framtid helt avstd frin anvindning
av fossila brinslen och dessutom bli sjilvfor-
sorjande pd elektricitet!

Skaleffekten

Den ovan beskrivna utvecklingen har p3 sitt
och vis underlittats av ytterligare en "d6d”
som drabbat skogsindustrin — och som
medfort att innu ett antal bruksorter forlorat
sin livsnerv — nimligen en koncentration till
storre och firre massafabriker (och pappers-
bruk). Orsaken ir att soka i storlekseffekten,
eller skaleffekten, som man vanligtvis brukar
kalla fenomenet: Den tekniska utvecklingen
mojliggor allt storre fabriker. Och nir pro-
duktionen dirmed 6kar, s3 stiger kostnaderna
inte proportionellt, utan mycket mindre.

I kombination med den hirda internationella
konkurrensen ger detta en oemotstindlig
trend mot storre och firre fabriker, eftersom
rdvaran ir begrinsad.

Papper

I de foreldsningar i pappersteknik som profes-
sor Borje Steenberg holl vid KTH kort efter
andra virldskrigets slut fick hans lyssnare —
bland mycket annat — veta att "pappersbruken,
i likhet med eken samt grevarna och baro-
nerna, inte g&r norr om Dalilven”. Regeln var
inte helt utan undantag; spridda exemplar av
alla tre kategorierna fanns trots allt i Norrland,
fast aldrig i slutna bestind. Antalet pappers-
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Sulfatfabriken far sin profil av sodapannan dar kokvatskan tillverkas. Enkelt &r uttryckt &r den en
angpanna, som eldas med indunstad svartlut, vilken innehaller utlésta vedamnen som ger energi samt
kokkemikalier som atervinns. Sodapannan spelar en central roll fér alla sulfatfabrikernas energisystem
och gér dem nést intill oberoende av externa energislag.

Pa bilden; Ostrand, strax norr om Sundsvall.
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Sysselsattningen inom massa- och pappersindustrin har minskat — och fortsitter att minska - inte bara
genom koncentration till farre fabriker utan ocksa genom datorisering och automatisering. Utvecklingen
kan illustreras av denna vy fran Iggesunds helautomatiska héglager fér rullar. Ett datorprogram haller
reda pa varje rulle: var den finns, och med alla relevanta data om tillverkning, kvalitet och kund.

bruk dir uppgick da till fyra: Korsnisverken
nira Givle, det tidigare nimnda Forssa bruk,
Matfors, ett par mil vister om Sundsvall samt
Vija-Dynis i Adalen.

Detta skulle snart forindras — for pappers-
brukens del. Under perioden 1953-1976 upp-
fordes ca 20 pappersmaskiner vid 10 fabriker
i Norrland. En av dessa fabriker, Lévholmen
i Pited, var helt ny, en integrerad anliggning
massa — papper. De dvriga var massafabriker
som integrerade framét till pappersbruk (inkL
Vija och Korsnis, som byggde ut sina gamla,
sma pappersbruk till stora sddana). Efter 1976
startades i Norrland inte mer 4n ett par nya
pappersmaskiner, men de flesta av de befint-
liga byggdes uc till hogre kapacitet, och nigra
byggdes om frin grunden.
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SITUATIONEN IDAG AR priglad av den ovan
nimnda skaleffekten: Allt som allt har det i
Norrland funnits ett 70-tal anliggningar for
massa- och/eller papperstillverkning. Nir
detta skrivs aterstir tolv, dirav nio av de ovan
nimnda integrerade fabrikerna. Av de 6vriga
tre ir tidigare nimnda Domsjé en, medan
Ostrand och Vallvik ir fabriker for tillverkning
av (huvudsakligen) sulfatmassa for avsalu. Alla
tolv ligger vid kusten, frin inre Bottenviken i
norr till Givlebukten i séder.

Nir det giller framtiden for svensk skogs-
industri, 4r det enda man kan siga med
ndgorlunda sikerhet att den stir infor storre
utmaningar in ndgonsin tidigare, utmaningar
som inrymmer svil majligheter som hot.



